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(54) Verfahren und Vbrrlchtung zum ZufOhren von WlschestOcken zu einer 
Wdschebehancflungseinrichtung 



(57) WaschestOcke (10) werden In Mangeln (11) 
durch Eingabeeinrtchtungen (12) eingegeben. Die Bn- 
gabeeinrlchtungen (12) verfOgen Ober SpreizWarnrnem. 
die etnen Rand (13) eines jeweiligen WaschestOcks 
(10) vor der Elngabeeinrichtung (12) ausstrecken, 
wonach von der Elngabeeinrichtung (12) das jeweiHge 
WaschestOck (10) an die Mangel (11) Obergebbar 1st 
VI attach werden die Mangeln (11) und die Eingabeein- 
richtungen (12) wahtweise eii> oder mehrbahnig betrie- 
ben. Dieser Betrieb hangt von der jeweiligen Breite dee 
Randes (13) ab, mit dem das betreffende WaschestOck 

(10) Ober die Dngabeeinrichtung (12) hi die Mangel 

(1 1) eingegeben wind. 



Um eine zuvertassige Zu otdnun g der Wasche- 
stOckB (10) zum ein- und zwefcahnigen Betrieb der 
Mangel (11) und der Ongabeeinrtehtur^ (12) zu 
gewahrleisten und darOber hinaue dto Kapazxtftt der 
Mangel (11) optimal ausnutzenzu kflnnen, istvorgeee- 
hen, den zwischen benachbarten Gdkan an zwei Um* 
portWammem (15) gehaftenen Rand (19) Jedee 
WaschestOcks (10) durch einen MeBstab (41) mecha- 
nfech zu vermessen und anhand der so ermHtettsn 
Lange des Randes (13) das betreffende WaschestOck 
(10) gezielt ein- oder zwefeahrtg In die Mangel (1 1) afcv 
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Beschrelbung 

[0001 1 Die Erfindung betrifft ein Verfehren zum ZufOh- 
ren von WflschestOcken zu einer Wflschebehandlungs- 
einrichtung gemaB dem OberbegrifT des AnspruchB 1. 
Des weiteren betrifft die Erfindung efne Vbnichtung zum 
ZufOhren von WflschestGcken zu einer WaschebehanoV 
lungseinnchtung gemflB dem Oberbegriff dee 
AnspruchB 10. 

[0002] Das ZufOhren von WflschestOcken zu einer 
Wfischebehandlungseiririchtung, wie beispieJswetse 
einer Mangel Oder dergleichen. erfolgt ObJicherweise vx 
daB zunflchst die gewaschenen WaschestOcke manual 
mft benachbarten Ecken in TransportWammem einee 
ZufOhrforderers eingehflngt warden. Der ZufQhrfOrderer 
transportiert die Jewells mH zwei Ecken an zwei aufein- 
anderfolgenden TransportWarnrnem hfingenden 
WflschestOcks nacheinander in einen Speicher. Der 
Spelcher ist Gtrficherweise in die FOrderstrecke dee 
ZufOhrforderers integriert Aus dem Speicher werden 
die WfischestOcke nacheinander zur Wflschebehand- 
lungseinrichtung transportiert Sofern die Wasche- 
stOcke einer Mangel zugefOhrt werden soDea werden 
diese vom ZufOhrforderer an eine vor der Mangel ange- 
ordnete Bngabeeinrichtung transportiert Die Wflsche- 
stQcka werden dazu einzeln von den 
TransportWarnmern des ZufOhrforderers an SpreizWinv 
mern der Eingabeeinrichtung Obergebea Die Sprete- 
klammern dienen dazu, das Wflschestuck mtt einem 
quer zur Eingabeeinrichtung vertaufenden, vorderen 
Rand auszustrecken, bevor es von der Eingabeeinrich- 
tung In die Mangel eingegeben wW. 
[0003] JenachGrOBe der WaschestOcke werden <§• 
Waschebehandlungseinrichtungen, und zwar ins- 
besondere Mangeln und davor angeordnete Eingabe- 
einrichtungea ein- Oder rnehrbahnig betrieben, Bn 
einbahniger Betrieb erfolgt bei groBen WflschestOcken, 
die sich Ober nahezu die gesamte Brette der Mangel 
bzw. Eingabeeinrichtung erstrecken. Eine mehrbah- 
nige, insbesondere rwetbahrtige, Eingabe erfolgt bei 
kfeineren WflschestOcken, die zur besseren AusnuV 
zung der Kapazitflt der Mangel Oder dergleichen neben- 
einanderGegend die Eingabeeinrichtung und die 
Mangel durchtaufea 

[0004] In Waschereibetrieben fallen OWicherwefee 
WflschestOcken sowohJ der Art ate auch der GrOBe 
nach unsortiert an. Es bereitet aufgrund dessen in der 
Praxis Schwierigkerten, die Mangel und Eingabeeinrich- 
tung stets in einer eine cptimale Ausiastung gew&hrtt- 
stenden Betriebsweise (ein- oder rnehrbahnig) zu 
betroben. 

[0005] Ausgehend vom Vbrstehenden fiegt der Erfin- 
dung (fie Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zum ZufOhren von WflschestOcken zu einer 
WflscheberiandUingseinrichtung zu schaffen, womit 
eine optimale Ausiastung der Wflschebehandiungsein- 
rtehtung gewflhrletstet ist 

[0006] Bn Verfahren zur LOsung dieser Aufgabe weist 



die MaBnahmen des Anspruchs 1 aut Demnach erfolgt 
vor dem Speicher die Ermrttiung mindestene einee fOr 
die GrOBe des WflschestOcks relevanten Wertee. 
Dadurch IflBt sich feststeOen, wetehen Ptetz das jewel- 

5 Bge WflschestOck in der nachfotgenden Wflschebt- 
handlungsetnrichtung benfltigt Darrit . karm die 
Waschebehardlungseinrichtung, insbe so ndere eine 
Mangel, geziett belegt werden, wodurch eine o p t i m al e 
Ausiastung der Mangel oder dergleichen gew&hrieistat 

to fet 

[0007] GemaB einer bevorzugten Weftetbildung dee 
Verfahrens ist vorgesehen. den zwischen zwei benach- 
barten Klammern des ZufOhrforderers gehaltenen Rand 
des jewefligen WAschestOcte zu vermessen, ine- 

15 besondere die Lflnge dessefoen zu ermftteK Da Obft- 
cherweise die WaschestOcke mit dem zwi sc hen den 
Klammern des ZufOhrforderers gehaltenen Rand andte 
Eingabeeinrichtung und von dieser zur Mangel oder 
dergleichen Qbergeben werden, wild genau das MaB 

so des jeweiligen WflschestOcks ermHteft, wasfOrdleFee*- 
steilung der Belegungsart der Wflschebehandkmgteln ' 
richtung erforderiich 1st nflmfich der von den Klnmmem . 
gehattene vordere Rand des entsprechenden Wfleche- 
stOcks. Dabei wind auch befOcksichtigt ob des betnrf- 

25 fende (rechteckige) WflschestOck mil einem tangen 
oder kurzen Rand zwischen den Klammern gehaftenM. 
[0008] ; Die Lflngen der betreffenden Render der 
WaschestOcke werden gomocsen, wflhrend c)e 
WaschestOcke an JeweSs zwei aufei nan d erfo igenden 

so Klammern (Transportklainmem) dee ZufOn ri Orderer s 
hflngen, und zwar vorzugsweisa auf einer F O nk n fr 
reck© des Zufuhrttrderew. Auf diese Wefee let etcher- 
gesteltt, daB genau die Rflnder gemessen w ord en. dte 
spflter den Platzbedarf beim Sngeben der Wflsctie 

ob stocks in die Wftschebehandiungsoirwtchtung beslm- 
men. AuBerdem kOnnen dte WflschestOcks von den 
Klammern (TransportWarnmern) wflhrend mindoatens 
eines Teite des MeBvorgangs weiterbewegt worden. eo 
daB der Weitertransport der WaschestOcke IQr den 

40 MeBvorgang ausgenutzt werden hm 

[0009] GemaB einer bevorzugten WerterbOdung dee 
Verfahrens erfolgt die Messung an den WflschestOcken 
durch mind est ens ein ROcMialteorgan. Das Rftcfrhato 
organ grerft an den zu vermessenden Rand des jeweB 

45 gen WflschestOcks an und bringt dtesen in eine 
vorzugswetse U-fOrrnige Fo rma tion, aus der Ruck- 
schiosse auf die Lflnge des betreffenden Randee mOg- 
fich sind. Das Ruckhafteorg&n wfrd vorzugsweise 
selbsttfltig zutOckgeschwenkt wem aufgrund dee mfrv 

60 destens wflhrend eines Te8s der Messung von den 
Klammern weitertransportierten WflschestOcks der 
Rand eine U-f Orrnige "Formation erhaften hat und in de- 
ser soweit gestreckt ist daB cfie Lflnge dee Randee 
zuverlflssig ermitteftwr ist Auf diese Wefce let eine 

65 mechanische, nflmlich berOhrende, Messung dee Ran- 
des moglich, die zu keinertei Beeintrflchtigungen dee 
WflschestOcks wflhrend der Messung fuhrt w*0 der 
Rand des WflschestOcks ab einer ve mfl itnism fl gg 
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geringen ROckhaJtekraft das ROckhafteorgan aus der 
MeBposrtion herausbewegt 

[0010] GemaB einer vorteflhalften Werterbildung dee 
Verfahrens wind im einfechsten Fafle die ermrttefte 
Lflnge des in die Mangel Oder dergleichen einzugeben- 
den Randes des jeweiUgen WflschestOcks mrt einer der 
Rangfolge des WflschestOcks im ZufOhrfOrderer enV 
sprechenden laufenden Nummer des WflschestOcte 
herangezogen zur Steuerung der Wflschebehandlungs- 
einrichtung, insbesondere derart ob eine Eingabe in 
eine Mangel ein- oder mehrbahnig erfolgt Die vorher 
gemessene Lflnge des. elnzugebenden Randes des 
WflschestOcks wird abgemfen. wenn das WflschestOck 
zur Eingabe in die Wfischebehandtungseinrichtung, 
insbesondere zur Dbergabe an eine Eingabeeinrich- 
tung vor einer Mangel, ansteht 
[0011] Aitemativ ist es denkban in Abhangigkeit von 
der ermrtterten Lflnge des zwischen zwei aufeinander- 
foigenden Klammern des ZufOhrfOrderers gehaftenen 
Randes das betreffende WflschestOck in eine sofche 
Stelle in den Speicher zu trahsportieren, die for eine 
ein- oder mehrbahnige Eingabe vorgesehen ist Die 
WflschestOcke werden dann praktisch sortiert im Spei- 
cher zur Eingabe bereitgehatten und es karm eine 
gezielte ein- oder mehrbahnige Eingabe aus der enl- 
sprechenden Position oder dementsprechenden 
AbschWim~Speic^ 



[0012] Eine Vbrrichtung zur Losung der der Erfindung 
zugrundenegenden Aufgabe weist die Merkmale des 
Anspruchs 10 auf. Dadurch, daB dem ZufOhrforderer 
vor dem Speicher mindestens eine MeBeinrichtung zur 
Errrdttlung eines relevanten Wertes des betreffenden 
WflschestOcks zugeordnet ist, karm cfieser Wert nach 
dem Einhfingen der WflschestOcke in die Klammern 
(IransportMammern) des ZufOhrfOrderers zuvertflssig 
ermittett und es konnen cfie WflschestOcke gezM in 
den Speicher eingefOrdert werden. Da die Messung an 
den in den Klammern hflngenden WflschestOcken ver- 
ge nommen wird, karm das manuefle Einhfingen der 
WflschestOcke in die Klammern beliebig erfolgen, und 
zwar sowohl mrt einem echmalen Rand als auch mft 
einem langen Rand, vor aflem Mmen durch die MeB- 
einrichtung die zwischen den Klammern (Transport- 
klammern) des ZufOhrfOrderers gehaftenen Rflnder der 
WflschestOcke vermessen werden, cfie insbesondere 
eine Feststeilung zulassen, ob die betreffenden 
WflschestOcke eine ein- oder membahnige Eingabe 
erfbrdem oder zulassen. Es erfolgt also eine direkta. 
vorzugsweise unmittefoare Messung der Lflnge des 
Randes, rrrit dem die WflschestOckB an betspieJsweise 
eine Eingabeeinrichtung Obergeben und von dieser in 
die Mangel oder dergleichen eingegeben werden. 
[0019] Die MeBeinrichtung weist vorzugsweise ein 
verschwenkbares ROckhafteorgan auf, das in der MeB- 
position die Bewegungsbahn der Klammern schneidet 
Dadurch karm das ROckhafteorgan, wenn es in seine 
MeBposrtion geschwenkt ist. zur AnJage an den jeweite 



zu vermessenden Rand eines WflschestOcks getangen 
und dies en in eine Formation bringen, die eine Ermrtt- 
lung der Lflnge des betreffenden Randes zulflBt Nach 
erfblgter Vermessung dee Randes dee jewedigen 
5 WaschestOcks wird das ROckhafteorgang seJbsttfttig 
zurOckgeschwenkt, wodurch es auSer Korrtakt mitdem 
jeweiligen WflschestOck gelangt und das WflschestOck 
entlang der FOrderstrecke des ZufOhrfOrderers wetter- 
transportterbar ist, insbesondere in den Speicher. 
w [0014] Die Vbrrichtung verfOgt des wefteren Ober 
einen Speicher, der mehrere, vorzugsweise paraMa, 
Speicherstrecken aufweist Die Speicherstreckan bflden 
dabei einen Ten der FOrderstrecke des ZufOhrfOrderers. 
Die Speicherstrecken konnen genutzt werden zum Sor- 
ts tieren der WflschestOcke innerhafo des SpeJchem, und 
zwar vorzugsweise derart daB den Speicherstrecken 
WflschestOcke bestimmter GroSe und Eingabearten, 
vorzugsweise ein- oder mehrbahnige Eingabe. zuge- 
ordnet werden. Da aufgrund der vorher ermftteitan 
20 Lflnge des elnzugebenden Randes des betreffenden 
WflschestOcks feststeht, welches WflschestOck eine 
ein- oder mehrbahnige Eingabe zulflBt oder ertordart. 
konnen die WflschestOcke sortiert der entsprechenden 
Speicherstrecke des Speichers zugefOhrt werden. Per 
26 Abtransportder WflschestOcke aus der jeweiigen Spei- 
cherstrecke karm daraufhin gezieit nach < 
mehrbahnig en Eingabe mfoig m xr 



[0016] Weitere UnteransprOche betreffen I 
Werterbildung en des Verfahrens und der Vbrrichtung. 
90 [0016] Ein bevorzugtes AusfOhrungsbeispiei der 
erfindungsgemflBen Vbrrichtung und des erfindunge- 
gemflBen Verfahrens werden nachfoigend anhand der 
Zeichnung nflher ertautert In die 



& Fig. 1 eine 



40 Fig. 2 
Fig. 3 

45 

Rg.4 
Fig. 5 



Perepektivdarcfcolunp 
mit einem i 
Eingabeeii h kJ rtung und < 



einen Anfangsbereich der FOrderstrecke dee 
ZufOhrfOrderers Im Bereich einer Dolndeeta 
Don oes z4JTuruToroerers rmt vvascnoGaJewen. 

eine vergrOBerte Bnzeihert ill der Fig. 1 im 
Bereich einer MeBstation, 

einenSchnmfvMVinderBg.3.und 

eine Ansicht der MeBstation in Rtehtung dee 
PfeUsVinderFig.4. 



[0017] Die hier gezeigte Vbrric htu ng tfent zum ZufQh- 
ren von gewaschenen WflschestOcken 10, wie zum Bel- 
spiel Tischdecken, Bettiaken oder dergletahea zu einer 
Mangel 11. vor der Mangel 11 ist eine Eingabeeinrich- 
tung 12 angeordnet die <fie WflschestOcke 10 mftteis 
nicht gezeigter Spretzklarnmem an einem vorderen 
Rand 13 ausstreckt und die WflschestOcke 10 Nermitin 
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die Mangel 11 eingtot 

[0018] Die Vorrichtung verfOgt Ober einen ZufuhrfOr- 
derer 14, der eine endiose Forderstrecke aufweist auf 
der eine Vielzahl einzelner TransportWammem 15 im 
Kreislauf bewegt wild. Die FOrderrichtung der Trans- 8 
portWammem 15 entlang der endlosen FOrderstrecks 
des ZufOhrfOrderers 1 4 Est durch Pfeile 1 6 angedeutet 
[00191 Im AusfOhrungsbeispiel der Fig. 1 wast die 
FOrderstrecke des ZufOhrfOrderers 14 am Anfang (links 
unten in der Fig. 1) drei paraflele Bahnabschnitte 17. 18, 10 
19 auf. Jedem Bahnabschnitt 17, 18, 19 ist eine Belade- 
station 20, 21, 22 zugeordnet an der ein Teil jedee 
Bahnabschnitts 17, 18, 19 LMOrmig in einer vertikalen 
Ebene auf- und abwarts verlauft An ihren End en sind 
die Bahnabschnitte 17, 18 und 19 zusammengefOhrt, is 
wodurch die von alien drei Bahnabschnrtten 17, 18 und 
19 kommenden WaschestOcke 10 mit den Transport- 
Wammem 15 Ober einen gieichen, einspurigen Bahnab- 
schnitt 48 zum nachfolgenden Speicher 23 gelangen, 
[00201 Der Speicher 23 besteht beim hier gezeigten so 
ZufOhrfOrderer 14 aus drei paranelen Speteherstreckan 
24. 25 und 26. Am Ende des Speichers 23 sind ole 
Speicherstrecken 24, 25 und 26 zusammengefOhrt auf 
eine gemeinsame Transportbahn 27. von der Thans- 
portbahn 27 zweigen zwei parallele Qbergabestrecken ss 
28, 29 ab. Jede Ubergabestrecke 28 und 29 wiederum 
"VerfOgt Ober zwei parallele" Bahnabschnitte 30 und 31. 
Die Bahnabschnitte 30 und 31 better Obergabestrek* 
ken 28 und 29 verfOgen Ober einen U-fOrmigen Vertauf 
in einer vertikalen Ebene. Sie fOhren von den Obficher- x 
weise in Deckenbereichen eines Waschereibetriebe 
befestigten horizontalen Streckenabschnrtten des 
ZufOhrforderers 14 nach unten, und zwar auf gegerv 
Oberfiegende Seften vor der Eingabeeinrichtuno 12 
(Fig. 1). Von den zwei Bahnabschnhten 30 und 31 jeder .as 
Ctoergabestrecke 28 und 29 ist jeweite ein WaschestOck 
10 eines von zwei nicht gezeigten SpreizWammerpaa- 
ren auf gegenOberllegenden SeHen der Eingabeeinrteh- 
tung 12 Obergebbar. In Transportrichtung 16 gesehen. 
schlieBen an die tnsgesamt vier Bahnabschnitte 30, 31 40 
vier ROckfuhrforderatrecken 32 an, die an ihren Enden 
in eine gemeinsame Sammeistrecke 33 mOnden und 
sich schlieBfich wieder aufteilen in drei Verbindungs- 
strecken 34, die zu den Bahnabschnrtten 17, 18 und 19 
der jeweiligen Beladestation 20, 21 und 22 fQhren, nam- 45 
\irh Hermit in Verbindung stehen. 
[0021] An jeder der drei Beladestationen 20. 21 und 
22, die je nach Bedaif alle Oder nur teltweise besetzt 
sind. sind die WaschestOcke 10. beispieteweise von 
einer VereinzeJungseinrichtung 35 kommend. manual so 
in die TransportWammem 15 des ZufOhrfOrderers 14 
etngebbar. Zu diesem Zweck ist den jeweite betriebenen 
Beladestationen (in der Fig. 1 den Beladestationen 20 
und 21) eine Bedienungsperson zugeordnet Im Aus- 
fOhrungsbeispiel der Fig. 1 sind nur zwei Beladestatio- ss 
nen 20, 21 in Betrieb, so da 8 zwei Bedienungspersonen 
36 und 37 vorhanden sind, die jewefls einer der Belade- 
stationen 20, 21 zugeordnet sind. Die Bedienungsper- 



sonen 36. 37 hfingen die WaschestOcke 10 wahtoe, 
also unsort'ert rrit zwei Ecken auf gegenOberliegendan 
SeHen eines beliebigen Randes 13 des jeweiBgen 
WaschestOckB 10 in zwei aufeinandertolgende Trans- 
portWammem 15 der jeweiligen Beladestation 20. 21 
ein. Dadurch. daB im Bereich der Beladestationen 20, 

21 und 22 die Bahnabschnitts 17, 18 und 19 des 
ZufOhrfOrderers 14 Ober einen U-formtgen Vertauf in 
einer vertikalen Ebene verfOgen. werden die Transport- 
Wammern 15 im Berefch der jeweiligen Beladestation 
20, 21, 22 von den hochiiegenden Streckenabschnrtten 
des ZufOhrfOrderers 14 nach unten gefQhrt in Arbeits- 
hohe der Bedienungspersonen 36, 37, so daB cBese 
bequem benachbarte Ecken des jeweiligen Wascht- 
stOcks 10 in auf einanderfoig ende TransportWammem 
15 des ZufOhrforderer 14 eingeben konnea Die Trans- 
portWammem 15 werden nach dem Beladen mit einem 
jeweiligen WaschestOck 10 in Transportrichtung 16 auf- 
einanderfolgend entlang des gieichen Bahnabschnltti 
17, 18 bzw. 19 an der Jeweiligen BeJadestafion 20, 21. 

22 senkrecht hoci iti ansportiert um anschfieSend in 
horizontalen Bahnabschnrtten 17, 18 und 19 von der 
jeweiligen Beladestation 20. 21 und 22 wegtransponlert 
zu werden in den ebenfalte ho riz on ta Je Speichenrtrak- 
ken 24, 25 und 26 aufwersenden Speicher 23. 
[0022] Die Bngabeeinricfitung 12 und cBe Mangel 11 

- sind derart ausgebfldet daB sie sowoht einen eJnbahni- 
gen ate audi einen rnetrbahnigen, 
zweibahnigen, Betrieb zutassen. Die Mangel 11 
einbahnig betrieben, wem der jeweflige vordere Rand 
13 des entsprechenden WaschestOckB 10 eine Lange 
aufweist die Ober die hsJbe Brette der Mangel 11 hfcv 
weggeht Es erfoigt dam eine Obergabe Jowaia nur 
eines einzelnen WaschestOcks 10 von der Obergabe- 
strecke 28 oder 29 zur Ongabeeinnchtung 12. Bel 
WaschestOcken 10 mit einem vorderen Rand 13, das- 
sen Lange W einer ate die haibe Arbertsbreite der Man- 
gel 11 ist erfoigt eine zweibahnige Eingabe, indem 
gegebenenfalrs durch beide Obergabestrecken 28 und 
29 zwei WaschestOckB 10 gJefchzeitig 
gleichzeitig, also nebeneinanderliegend. an die I 
beeinrichtung obergeben warden. Die Obergabe der 
WaschestOckB 10 von den Tr an sportWammem 15 dee 
ZufOhfOrderers 14 an cae SpreizMammem der Bngate- 
einrichtung 12 karm beispiersweise derart erfoigen, wis 
es aus der DE 19703 587 A1 bekannt ist auf die inso- 
weit voltetanolg Bezug genommen wind. 
[00231 Jeder Beladestation 20, 21 und 22 ist eine 
MeBstation 40 zugeordnet Beim hier gezeigten ZufOhr- 
fOrderer 14 sind somit drei MeBstattonen 40 vorh an den, 
die allesamt gleich ausgebikdet und an der gieichen 
Stelle angeordnet 6ind. In den Rg. 2 bis 5 ist eine MeB- 
station 40 an der Beladestation 20 gezeigt Die Medita- 
tion befindet sich hier - wie auch bei den anderen 
Beladestationen 21, 22 - in einem senkrechten, auf- 
warts fOrdemden Bereteh des Bahnabschnitts 17, und 
zwar kurz vor dem Obergang zu einem horizontalen 
Bereich dieses Bahnabschnitte 17. An der MeBstation 
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40 wind wahrend des aufwfirts gertchteten Transports 
die Lange des vom in Transportrichtung 16 im Bahnab- 
schnltt 17 aufeinanderfolgenden TransportWammem 15 
gehattenen Randes 13 eines jeweifigen WaschestOcks 
10 ermrttaft. 

[0024] Die MeBstation 40 verfOgt Ober ein in einer ver- 
tikalen Ebene verschwenMbares ROckhatteorgan, das 
hier im wesentlichen Ober einen geraden MeBstab 41 
verf Ogt Die Ebene, in der der MeBstab 41 verschwenk- 
bar ist, verlauft parallel zur Transportrichtung 16 der 
TransportWammem 15 im senkrechten Bereich des 
Bahnabschnrtts 17, und zwar derail, da 6 die Ebene, in 
der der MeBstab 41 verschwenkbar ist senkrecht zur 
vertikaleh . Ebene verlauft in der der im Bereich der 
Betadestation 20 U-fOrmig gefOhrte TeO des Bahnab- 
schnitts 17 verlauft In einer etwa senkrecht hochge- 
schwenkten Steflung des MeBstabs 41 kOrmen de 
TransportWammem 15 frei an dies em vorbeitranspor- 
tiert werden. Bel in eine nahezu horizontal Position 
zum Messen der Lange des Randes 13 des Wasche- 
stOcks 10 heruntergeschwenkten MeBstab 41 kreuzt 
dieser den Weg der TransportWammem 15 auf dem 
senkrecht vertaufenden Bahnabschnrtt 17. 
[0025] Zum Verschwenken des MeBstabs 41 dent ein 
am Ende desselben angeordneter Drehantrieb 42. Die- 
ser Drehantrieb 42 stent mft einem beweglfchen Ende 
eines Uneararrtriebsrurid zwar lm geze!gten-Ausf^ 
rungsbeispiel einer Kblbenstange 43 eines Druckmittel- 
zylinders 44, in Verblndung. Eine Langsmittelachse 45 
der Kblbenstange 43 des Druckrnittelzyfinders 44 vet- x> 
lauft dabei parallel zu einer Drehachse 46 des Drehan- 
triebs 42. Durch ein Ein- und AusfSahren der 
Kblbenstange 43 des Dnjckm Jttelzyiinders 44 ist der 
MeBstab 41 mft dem Drehantrieb 42 vom senkrecht ver- 
laufenden Bahnabschnitt 17 weg und an diesen wieder ss 
herarrfahrbar. Der MeBstab 41 ist so weft vom Bahnab- 
schnitt 17 wegfahrbar, da B die TransportWammem 15 
auf dem Bahnabschnrtt 17 hinter dem in eine MeBstet- 
lung heruntergeschwenkten MeBstab 41 errUangbe- 
wegbarsincL 40 
[0026] Der MeBstab 41 ist mft einem haJbkreisforrri- 
gen Abweiser 47 versehen. Dieser liegt in der vertikalen 
Ebene, in die der MeBstab 41 verschwenkt wind Bei bi 
die MeBsteilung heruntergeschwenktem MeBstab 41 
befindet sich der haJbkreisformige Abweiser 47 ober- 48 
halb des MeBstabs 41 in einer parallel zum senkrecht 
vertaufenden Bahnabschnrtt 17 vertaufenden Ebene 

IRg.5). 

[0027] Der Drehantrieb 42 des MeBstabs 41 ist derart 
ausgebikJet, daB er den MeBstab von der nahezu sank- so 
rechten Ruheposition in die etwa horizontale MeBposJ- 
tion verschwenkt Ein ZurOckschwenken des MeBstabs 
41 in seine Ruheposition erfofgt selbstt&tig (ohne den 
Drehantrieb 42). wertn das von den TransportWammem 
15 in Transportrichtung 16 weiter aufwarts bewegte ss 
WaschestOck 10 mft dem zu vermessenden Rand 13 
eine entsprechende Kraft auf den MeBstab 41 ausQbt 
[0029] Im Bereich der MeBstation 40 verfOgt der auf- 



rechte Bahnabschnrtt 17 Ober Wegauthehmer. die die 
Position beider gegenObertiegende Ecken des jeweO- 
9 en WaschestOcks 10 haftenden TransportWammem 
15 ermitteJt wenn der MeBstab 41 beginnt zuruckzu- 
5 schwenken. Durch einen entsprechenden Bewegungs- 
melder am Drehantrieb 42 wird der Begkn dee 
ZurOckschwenkens des MeBstabs 41 festgesteOt und 
daraufhin die Position en. die die beiden benachbarten 
Ecken des WaschestOcks 10 haltenden lansportWam- 
io mem 15 zu diesem ZeHpunkt auf dem Bahnabschnitt 1 7 
einnehmen, ermittelt Hieraus laBt sich rechnerisch die 
Lange des Randes 13 des WaschestOcks 10 errnftteftru ... 
[0029] Der Speicher ist so ausgebildet daB in den drei 
Speicherstrecken 24. 25 und 26 die WaschestOcke 10 
is nach der Lange des zwischen JeweQs zwei aufeinander- 
folgenden TransportWammem 15 gehaltenen Randes 
1 3 sortiert Aufnahme find en. Dazu kann beispielsweise 
die Speicherstrecka 24 zur Aufnahme von WaschestOk- 
ken 10 vorgesehen sein, deren Rand 13 aufgrund der 
so Vermessung in der MeBstation 40 eine Breite eufweiet 
die eine einbahnige Eingabe in die Mangel 1 1 erfbrdert 
Die beiden Obrigen Speicherstrecken 25 und 26 kflmen 
vorgesehen sein fur WaschestOcke 10. deren in der 
MeBstation 40 vermessener Rand 13 zwischen den 
ss TransportWammem 15 eine Breite aufwafet cSe eine 
zweibahnige Eingabe fan die Mangel 11 zUABt Die 
nKhzahi aer JS^tfwstrecfcen" 24. 25, 26 kann beOebig 
variiert werden, ist also nicht auf das gezeigte AuefOh- 
rungsbefepiel beschrftnkt Auf diese Weise kOmen fen 
Speicher 23 weitere Sortierkriterien vorgenomrnen we& 
den. • 

[0030] Das Verfahren zum Zufurtren von WaschestQk- 
ken 10 zur EingabeeinHchtung 12 und von dart zur 
Mangel 11 wird nachfeJgend Im Zusammenhang mft 
einem an der Betadestation 20 In die TransportMammer 
15 eingehangten WaschestOck 10 unter Bezug^ahme 
auf die Rguren naher beschrieban: 
[0031] Das WaschestOck 10 wird beflebig von der 
Bedienungsperson 36 an der Beiadestation 20 an den 
ZufOhrforderer 14 angehfingt Dazu werden benach- 
barte Ecken eines befiebigen Randes 13 im Bereich dee 
senkrechten U-formigen Bahnabschnftts 17 der Betade- 
station 20 in zwei auf einanderfolgende TransportWam- 
mem 15 auf dem aufwarts fOrdemden Tefl dee 
Bahnabschnrtts 17 eingehangt Nach dem Gnhangen 
des WaschestOcks 10 in die TansportMarrtmern 15 dee 
jewemgen Bahnabschnrtts 17 wird das WaschestOck 10 
von den TransportMammer 15 in Transportrichtung 16 
aufwarts bewegt Dabei gelangen die TransportWam- 
mem 15 mit dem WaschestOck 10 in den Bereich der 
MeBstation 40. 

[00321 Nachdem die vordere TransportMammer 15 
den noch in seine RuhesteHung hocbgescbwenktan 
MeBstab 41 der MeBstation 40 passiert hat (Fig. 2) und 
sich die darauffolgende TransportWammer 15 noch 
unter dem MeBstab 41 befindet werden die Transport- 
Wammem 15 kurzzerfig gestapeft und es wird der MeB- 
stab 41 in seine etwa horizontale MeBposrtton vom 
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Drehantrieb 42 heruntergeschwenkl (Fig. 5). Danach 
wird der MeGstab 41 durch Ausfahren der Kblbenstange 
43 des Druckmittelzylinders 44 vom senkrechten Teil 
des Bahnabschnitts 17 weggefahren, und zwar so weit, 
daG hinter dem in die Malposition geschwenkten MeG- 
stab 41 die die hintere, untere Ecke des Randes 13 des 
WaschestOcks 10 haltende Transportklammer 15 ent- 
langbewegbar ist. Nach dem Verschwenken des MeG- 
stabs 41 in die MeGposition und nach dem Wegfahren 
des MeGstabs 41 vom Bahnabschnitt 17 bzw. 18 liegt 
der MeGstab 41 am Rand 13 des WaschestOcks 10 an. 
Sodann werden beide Transportklammern 15 in Trans- 
portrichtung 16 weiter auf dem senkrechten Bahnab- 
schnitt 17 bzw. 18 hochgefahren. wobei der in die 
MeGposition geschwenkte MeGstab 41 den Rand 13 
des WaschestOcks 10 in eine U-formige Formation 
bringt und dabei am Scheitel des U-formig ausgeform- 
ten Randes 13 anliegt. Sobald der Rand 13 in seiner U- 
formigen Gestalt durch den MeGstab 41 gestrafft ist, 
wird wahrend der Weiterbewegung der Transportklam- 
mern 15 vom gestrafften Rand 13 der MeGstab 41 
zurOckgeschwenkt in seine etwa senkrechte Ruheposi- 
tion (Ausgangsposition). 

[0033] Die Lange des Randes 13 des jeweiligen 
WaschestOcks 10 wird in der MeGstation 40 dadurch 
bestimmt, daG zu dem Zeitpunkt. zu dem der U-f6rmig 
ausgeformte, straffe Rand 13 des Waschestucks 10 
beginnt, den MeGstab 41 zurGckzuschwenken, von den 
Wegaufnehmern am Bahnabschnitt 17 die Posrtionen 
der beiden das WaschestOck 10 hartenden Transport- 
klammern 15 ermrttelt werden. Aus diesen Posrtionen 
der Transportklammern 15, namlich ihren jeweiligen 
Abstand zum sich in der MeGposition befindlichen, her- 
untergeschwenkten MeGstab 41, wird rechnerisch die 
Lange des Randes 13 des WaschestOcks 10 ermittelt 
[0034] Aus der ermittelten Lange des Randes 1 3 des 
Waschestucks 10 kann abgeleitet werden, ob das 
betreffende WaschestOck eine einbahnige Oder eine 
zweibahnige Eingabe in die Mangel 1 1 erfordert. Das 
WaschestOck wird dann in die entsprechende Spei- 
cherstrecke 24, 25 Oder 26 des Speichers 23 eingefah- 
ren. Es erfolgt dabei also eine Vorsortierung der 
WaschestOcke 10 im Speicher 23, und zwar in Abhan- 
gigkeit von der vorher gemessenen Lange des Randes 
13 und eine daraufhin erforderliche ein- oder zweibah- 
nige Eingabe. Beispielsweise konnen in der Speicherst- 
recke 24 diejenigen WaschestOcke 10 
zwischengespeichert werden, deren GroGe aufgrund 
der vorherigen Vermessung des Randes 13 eine ein- 
bahnige Eingabe erfordert. wahrend in den beiden 
Speicherstrecken 25 und 26 solche WaschestOcke 10 
zwischengespeichert werden, die von der Lange ihres 
vorher gemessenen Randes 13 eine mehrbahnige Ein- 
gabe zulassen. 

[0035] Aus dem Speicher 23 werden die nach den 
Langen der vorher gemessenen Rander 13 sortierten 
WaschestOcke 10 nach und nach von den Transport- 
klammern 15 an die SpreizWammern der Eingabeein- 
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richtung 12 ubergeben und von der Eingabeeinrichtung 

12 in die Mangel 11 eingegeben. Die Ubergabe der 
WaschestOcke 10 von den Transportklammern 15 an 
die SpreizWammern der Eingabeeinrichtung 12 erfolgt 
mit benachbarten Ecken auf gegenOberliegenden Sei- 
ten des vorher an der MeGstation 40 vermessenen Ran- 
des 13. Von den SpreizWammern wird dann der Rand 

13 des jeweiligen Waschestucks 10 ausgestreckt. so 
daG er quer zur Eingabeeinrichtung verlauft und mit die- 
sem ausgestreckt en, quergerichteten Rand 13 das 
jeweilige WaschestOck 10 an die Eingabeeinrichtung 12 
ubergeben und von dieser in die Mangel 1 1 transpor- 
tiert wird. 

[0036] Die WaschestOcke 10 werden gemaG ihrer 
Sortierung im Speicher 23 der Eingabeeinrichtung 12 
und der Mangel 11 zugefOhrt. Werden demzufolge 
WaschestOck 10 mit einem eine einbahnige Eingabe 
erfordernden breiten Rand 1 3 aus der entsprechenden 
Speicherstrecke 24 entnommen, werden die Eingabe- 
einrichtung 12 und die Mangel 11 einbahnig betrieben. 
Wenn hingegen WaschestOcke 10 mit einem kOrzeren 
Rand 13, der eine zweibahnige Eingabe zulaGt, aus den 
Speicherstrecken 25 und 26 entnommen, werden die 
Eingabeeinrichtung 12 und die Mangel 11 zweibahnig 
betrieben. 

[0037] In der zuvor beschriebenen Weise lauft auch 
das Verfahren mit in den Beladestationen 21 bzw. 22 an 
den ZufOhrforderer 14 angehangten WaschestOcken 10 
ab. 

[0038] Die Erfindung eignet sich auch zur Eingabe 
von WaschestOcken an andere Waschebehandlungs- 
einrichtungen. 

Pezugsz^icheniistQ: 
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31 Bahnabschnftt 

32 ROckfOhrfOrderstrecke 

33 Sammelstrecke 

34 Verbindungsstrecke 

35 Vereinzelungseinrichtung 5 

36 Bedienungsperson 

37 Bedienungsperson 

38 Ecke 

39 Ecke 

40 MeBstation io 

41 MeBstab 

42 Drehantrieb 

43 Kolbenstange 

44 Druckmrttelzylinder 

45 Langsmittelachse is 

46 Schwenkachse 

47 Abweiser 

48 Bahnabschnitt 

PatentansprQche 

1. Verfahren zum ZufOhren von WaschestOcken zu 
einer Waschebehandlungseinrichtung. wobei die 
WaschestOcke manuell in Klammern (Transport- 
klammern) eines ZufGhrforderers eingegeben, in 25 
einen Speicher transportiert und aus dem Speicher 
der Waschebehandlungseinrichtung zugefOhrt wer- 
den, dadurch gekennzeichnet, da 8 vor dem Spei- 
cher (23) mindestens ein fur die Zufuhrung der 
WaschestOcke (10) zur waschebehandlungsein- 30 
richtung relevanter Wert des WaschestOcks (10) 
ermittelt und danach die WaschestOcke (10) in den 
Speicher (23) transportiert werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 35 
zeichnet, daB die Lange des zwischen zwei Klam- 
mern (Transportklammern 15) des Zufuhrforderers 
(14) gehattenen Randes (13) des jeweiligen 
WaschestOcks (10) ermittelt wird, wobei vorzugs- 
weise die Lange eines solchen Randes (13) des 40 
jeweiligen Waschestucks (10) ermittelt wird. mit 
dem das WaschestOck (10) in die Waschebehand- 
lungseinrichtung eingegeben wird. insbesondere 
der quer zur Eingaberichtung verlaufende Rand 
(13) des WaschestOcks (1 0). 45 

3. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che. dadurch gekennzeichnet, daB die Lange des 
Randes (13) des jeweiligen Waschestucks (10) 
gemessen wird, wahrend das WaschestOck (10) so 
bei in Transportrichtung (16) aufeinanderfolgenden 
Klammern (Transportklammern 15) des Zufuhrfor- 
derers (14) gehalten wird. 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprO- 55 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Lange des 
Randes (13) des WaschestOcks (10) durch ein 
Ruckhaltorgan (MeBstab 41) ermittelt wird. vor- 



zugsweise wahrend des Weitertransports des 
WaschestOcks (10) entlang der Forderstrecke des 
Zuf0hrforderers(14). 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet. daB der Weiter- 
transport des WaschestOcks (10) vor Beginn der 
Messung der Lange des Randes (13) kurzzeitig 
gestoppt wird zum Einbringen des Ruckhaiteor- 
gans (MeBstab 41) in die Forderstrecke des 
WaschestOcks (10). 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprO- 
che, dadurch gekennzeichnet. daB das Ruckhal- 
teorgan (MeBstab 41) wahrend des 
Weitertransports des WaschestOcks (10) auBer 
Eingriff mit dem zu vermessenden Rand (13) des 
WaschestOcks (10) gebracht wird. 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprO- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das RGckhal- 
teorgan (MeBstab 41) zwischen zwei mit Abstand 
aufeinanderfolgenden Klammern (TransportWam- 
mern 15) zum Halten benachbarter Ecken des 
jeweiligen WaschestOcks (10) in die Bewegungs- 
bahn des Waschestucks (10) langs entlang des 
Zufuhrforderers (14) eingeschwenkt wird, und vor- 
zugsweise das ROckhalteorgan (MeBstab 41) nach 
dem Einschwenken in die Bewegungsbahn des 
WaschestOcks (10) quer zur Bewegungsbahn des 
WaschestOcks (10) verlagert wird, derart, daB eine 
in Transportrichtung (16) nachfolgende Klammer 
(Transportklammer 15) am in die Bewegungsbahn 
eingeschwenkten ROckhalteorgan (MeBstab 41) 
vorbeibewegbar ist. 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprO- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Wasche- 
stOcke (10) in Abhangigkert von der vorher 
ermittelten Lange ihres jeweiligen Randes (13) sor- 
tiert im Speicher (23) zwisc he ngespei chert werden, 
indem vorzugsweise die WaschestOcke (10) nach 
der Ermittlung der Lange ihres zwischen zwei 
Klammern (Transportklammern 15) gehaltenen 
Randes (13) sortiert in eine entsprechende Spei- 
cherstrecke (24, 25, 26) des Speichers (23) trans- 
portiert werden. 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprO- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Spei- 
cherstrecken (24, 25, 26) der 
Waschebehandlungseinrichtung gezielt nach der 
Betriebsweise derselben zugeordnet werden, vor- 
zugsweise die Speicherstrecken (24, 25, 26) nach 
ein- oder mehrbahniger ZufOhrung der Wasche- 
stOcke (10) zur Waschebehandlungseinrichtung 
(Mangel 1 1) eingeteilt werden und in die entspre- 
chenden Speicherstrecken (24, 25. 26) diejenigen 
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Waschestucke (10) eingefdrdert werden, die auf- 
grund der vorherigen Ermittlurig der Lange des an 
die Waschebehandlungseinrichtung (Mangel 11) 
zu ubergebenden Randes (13) ein- Oder mehrbah- 
nig der Waschebehandlungseinrichtung (Mangel 5 
11) zugefuhrt werden. 

10. Vorrichtung zum Zufuhren von Waschestucken zu 
einer Waschebehandlungseinrichtung mit einem 
Klammern (TransportWammern) aufweisenden w 
ZufOhrfdrderer zum Transport der Waschestucke 
zur Waschebehandlungseinrichtung und einem 
Speicher im Bereich des ZufuhrfOrderers. dadurch 
gekennzeichnet daB dem Zufuhrfdrderer (14) vor 
dem Speicher (23) mindestens eine MeBstation is 
(40) zur Ermittlung mindestens eines relevarrten 
Werts der Waschestucke (10) zugeordnet ist. 

11. Vorrichtung nch Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die MeBstation (40) ein Ruckhalteor- 20 
gan, insbesondere einen MeBstab (41), aufweist, 
und vorzugsweise das ROckhalteorgan (MeBstab 
41) derart dem ZufuhrfOrderer (14) zugeordnet ist. 
daB es einen zu vermessenden Rand (13) des 
jeweiligen Waschestucks (10) etwa U-formig aus- 2s 
formt. 

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
ROckhalteorgan (MeBstab 41) in einer Ebene ver- 30 
schwenkbar ist, vorzugsweise in einer parallel zur 
Transportrichtung (16) der TransportWammern (15) 
verlaufenden Ebene, wobei vorzugsweise die 
Ebene, in der das ROckhalteorgan (MeBstab 41) 
verschwenkbar ist, den zu vermessenden Rand 35 
(13) des jeweiligen WaschestOcks (10) bei sich in 
der MeBposition befindlichem ROckhalteorgan 
(MeBstab 41) schneidet. 

13. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 40 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
ROckhalteorgan (MeBstab 41) quer zur Transport- 
richtung (16) der Klammern (TransportWammern 

15) verschieblich ist, vorzugsweise derart. daB 
Klammern (TransportWammern 15) am ROckhalte- 45 
organ (MeBstab 41) vorbeibewegbar sind. 
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